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Sprzegto elastyczne MULTI MONT ASTRA
Seria MMA-W

Elastyczne sprzegto ktowe REICH MULTI MONT ASTRA
zabezpieczajace przed uszkodzeniami stuzy do elastycznego
taczenia czopdw. Zaletami wszystkich sprzegiet REICH MULTI
MONT ASTRA sg precyzyjna charakterystyka pracy i dtugi okres
bezawaryjnej pracy. Sprzegta MULTI MONT ASTRA s3
niezawodne az do momentu tamigcego kty zapewniajgc w ten
sposob maksymalne bezpieczenstwo dziatania.

Wersja N wktadki elastycznej sprzegta zapewnia twardos¢ 92 wg
Shore A (biate) i wersja S twardos¢ 98 wg Shore A (niebieskie).
Witasciwosci wktadki elastycznej to nie tylko jego wysoka
odpornosé na zuzywanie i rozerwanie ale réwniez na olej, ozon i
starzenie sie. Uderzenia, drgania skretne i hatas sg efektywnie
pochtaniane dzieki wewnetrznej elastycznosci. Wktadka
elastyczna sprzegta ma tak dobrang wielkos¢, ze wszystkie
osiowe, promieniowe i kgtowe przemieszczenia sg
kompensowane pomiedzy dwoma potéwkami sprzegta. Stata pozycja wktadki elastycznej pozwala na osiowg
deformacje tak, ze zadne szkodliwe obcigzenie osiowe nie przenosi sie na fozyska nawet przy wystepowaniu sity
skretnej. Wktadka elastyczna sprzegta MULTI MONT ASTRA jest zaprojektowany pociggtej pracy przy 90°C i krétkiej
pracy do 120°C. Akceptowalne temperatury mogg byé nawet nizsze niz -40°C.

Minimalne zewnetrzne rozmiary w potgczeniu z maksymalnym otworem zapewnia zaréwno matg wage jak i maty
moment bezwtadnosci. Sprzegto elastyczne MULTI MONT ASTRA zostato zaprojektowane do tatwego tgczenia czopdw.
Jakos$¢ wywazenia odpowiada normie DIN-ISO 1940 G 16.

Seria MMA-T z tuleja zaciskowg

Potfaczenie zalet sprzegta elastycznego z zaletami systemu tulei zaciskowych . Sprzegta serii MMA-T pozwalajg na
szybkie potgczenie czopdw przy wystepowaniu sity skretnej i kompensuje btedy w ustawieniu czopdéw. Seria MMA-T z
tulejg zaciskowg pokazuje wyrazne zalety, ktére nawet w przypadku wiekszych tolerancji czopa, bez luzu czy osiowego
dopasowania na czopie sg zapewnione. W dodatku poslizg przy dopasowywania utatwia osiowe potaczenie sprzegta.
Wktadka elastyczna moze byé zmieniony przy rozsunieciu potéwek sprzegta bez koniecznosci usuwania potaczonych
maszyn.

Sprzegto REICH MULTI MONT ASTRA znajduje zastosowanie w przemysle tam gdzie wymagane jest pofaczenie
pomiedzy napedem a urzgdzeniem.

Dane techniczne

Wielko$ Max. Wersja N Wersja S L. 2
é Predkosé M'fiks.ymalne przesunigcie czopa
obrotowa | Moment Moment | Moment | Moment Moment | Moment | promieniowe 1) | ggjowe | katowe
nominaln | maksymaln | zmienny | nominaln | maksymaln | zmienny 1
y Txn y Tkmax Txw y Tk y Tkmax Txw AKr AKa
(Nm) (Nm) | (Nm) | (Nm) (Nm) | (Nm) AKw
(mm) (mm) (o)
19 19000 10 20 2,6 17 34 4,4 0,20 1,2 1,2
24 14000 35 70 9 60 120 16 0,22 1,4 0,9
28 11800 95 190 25 160 320 42 0,25 1,5 0,9
38 | 9500 190 380 49 325 650 85 0,28 1,8 1,0
42 | 8000 265 530 69 450 900 117 0,32 2,0 1,0
48 | 7100 310 620 81 525 1050 137 0,36 2,1 1,1
55 | 6300 410 820 105 685 1370 178 0,38 2,2 1,1
65 | 5600 625 1250 163 940 1880 245 0,42 2,6 1,2
75 | 4750 975 1950 254 1465 2930 381 0,48 3,0 1,2
90 | 3750 2400 4800 624 3600 7200 936 0,50 34 1,2
Momenty podane s3 dla sprzegiet z rowkiem wpustowym.
1)Dla predkosci 15000br/min 2)Temperatura otoczenia 30°C



Sprzegto MULTI MONT ASTRA
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Wi w2 T3 T4
MMA-W MMA-T
MMA-W
Wielkosé Czes¢ W1 Cze$¢ W2 da u s
Dl dl 11 DZ d2 12
min. max. min max.
19 6 19 32 25 19 24 40 25 40 5 16
24 9 24 40 30 22 28 48 30 55 6 18
28 10 28 48 35 28 38 65 35 65 7 20
38 12 38 66 45 38 45 78 45 80 8 24
42 14 42 75 50 42 55 94 50 95 10 26
48 15 48 85 56 48 60 104 56 105 11 282
55 20 55 98 65 55 70 118 65 120 13 30
65 22 65 115 75 65 75 134 75 135 14 35
75 30 75 135 85 75 90 158 85 160 16 40
90 40 90 160 100 90 100 180 100 200 19 54
Rowek wpustowy zgodny z DIN 6885/1 tolerancja JS6
MMA-T
Wielkos¢ Czesé T3 Czesé T4
D3 Tuleja d3 13 D4 Tuleja d4 14
min. max. | zaciskowa nr min. max. |zaciskowa nr
19 - - - - - - - - - -
24 10 22 1008 55 22 10 22 1008 55 22
28 10 25 1108 65 22 10 25 1108 65 22
38 10 25 1108 78 22 10 25 1108 78 22
42 14 40 1610 94 25 14 40 1610 94 25
48 14 40 1615 104 38 14 40 1615 104 38
55 14 50 2012 118 32 14 50 2012 118 32
65 14 50 2012 126 32 16 60 2517 134 45
75 16 60 2517 158 45 25 75 3020 158 51
90 25 75 3020 160 51 35 90 3535 180 89
Czesci W1,W2,T3 i T4 mogq by¢ ze sobg tagczone wedtug potrzeb.
Przyktad zamowienia
wielkos$é Wersja czesé otwor czesé otwor
MMA 42 N. WI1. 42, T4. 38

Czyli MMA42N.W1.42.74.38




Dopuszczalne przesuniecia

1.4

AK,
promieniowe osiowe
Dopuszczalne wartosci przesuniecia podane w tabeli ,,danych <2 2.0
technicznych” zalezg od predkosci obrotowej i malejg wraz z = 1.8
jednoczesnym wystepowaniem réznego rodzaju przesuniec. X 16
AW, AW, AW, k]
Wzér L <+ <X x 1.2
. AK, AK, E i
>
AK,,,,, =dopuszczalne promieniowe, osiowe i katowe przesuniecie % 0.8
czopow lub potowek sprzegta. = B
AW _, ..., =wielkos¢ promieniowego, osiowego i katowego =

przesuniecia czopow lub potéwek sprzegta.

Waga i moment bezwtadnosci
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Predkosc¢ (obr/min.

Wielkosé Waga (kg) Moment bezwtadnosci (kgm*)
Wil W2 T3 T4 W1 W2 T3 T4

19 0,16 0,21 - - 0,00003 | 0,00005 - -

24 0,32 0,4 0,39 0,39 0,00011 | 0,00015 | 0,00017 | 0,00017
28 0,52 0,76 0,55 0,55 0,00024 | 0,00049 | 0,00032 | 0,00032
38 1,1 1,4 0,86 0,86 0,00087 0,0013 0,00074 | 0,00074
42 1,7 2,3 1.4 1.4 0,0018 0,0031 0,0017 0,0017
48 2,8 3,1 2,5 2,5 0,0031 0,0052 0,0037 0,0037
55 3,7 4,6 2,7 2,7 0,0062 0,01 0,0054 0,0054
65 5,7 7 3.4 4,8 0,013 0,019 0,0082 0,012
75 8,8 11 6,8 7,3 0,027 0,041 0,023 0,026
90 15 18 9,5 16 0,068 0,09 0,044 0,081

Wagi i momenty bezwtadnosci odnoszg sie do sredniej wielkos$ci otworu i tulei zaciskowej.

Materiaty: Czesci W1, W2, T3, T4 i tuleje zaciskowe wykonane sg z GG25 — wkiadka elastyczna czeéé 5 wykonana z

Hytrelu.

Tuleje zaciskowe wszystkie z rowkiem wpustowym zgodnym z DIN 6885/1 - przestrzen tolerancji JS9

1500 2000 2500 3000

Moment
Tuleja dokrece
zaciskowa | Diugoé¢ | Rozmiar nia $rub
Nr (mm) | klucza Nm) | Typoszereg otworow standardowych tulei zaciskowych (mm)
1008 22 3 5,6 10|11 [12] 14| 16| 18] 19] 20| 22
1108 22 3 5,6 10|11 12|14 16( 18| 19]|20] 22|24 25
1610 25 5 20| 14|16 |18 19|20 22| 24| 25| 28|30| 32| 35| 38| 40
1615 38 5 20| 14|16| 18] 19120 22| 24| 25| 28|30| 32| 35| 38| 40
2012 32 5 311141618 19]20]22|24|25]28|30| 32| 35| 38| 40| 42| 45| 48| 50
2517 45 6 48] 161819202224 25[28|30|32| 35| 38| 40| 42| 45| 48] 50| 55|60
3020 51 8 90| 25283032 35[38[40| 42| 45[48| 50| 55| 60| 65| 70| 75
3535 89 10 90| 35|38[40) 42145485055/ 60|65 70| 75| 80| 85| 90

Srodki ostroznosci

Do klienta i uzytkownika nalezy obowigzek pilnowania wtasciwych obrotéw maszyny i przestrzegania narodowych i

miedzynarodowych zasad bezpieczenistwa.

Sprawdz czy wszystkie potgczenia skrecane sg potgczone wtasciwie po tescie rozruchowym.

Wszystkie wymiary podane sg w milimetrach. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian wymiardw i/lub projektu bez wczesniejszego uprzedzenia.




